Самостоятельная работа №1
Расчет трудоемкости изготовления постели секции правого борта МРС - 111 - 001.
1. Изготовление деталей.?
Время обслуживания рабочего места состоит из затрат времени: на обеспечение рабочего места инструментом, приспособлениями, вспомогательными материалами и на его уборку. По данным фотографий рабочего дня, оно составляет 6% оперативного времени ( с50.). 
Время на отдых и личные надобности составляет 5% оперативного времени.
Подготовительно-заключительное время включает время на получение задания, получение и сдачу инструмента и приспособлений, получение инструктажа мастера в начале смены, сдачу выполненной работы. По данным фотографий рабочего дня, это время составляет 6% оперативного времени.
К1=1+0,06+0,05+0,06=1,17 -коэффициент оперативного времени, учитывающий время обслуживания рабочего места, время на отдых и личные надобности, а также подготовительно заключительное время.
Полупериметр швеллера №24 составляет: P = 0,24 + 2 * 0,09 = 0,42 м. Основании постели изготовлено из швеллеров №24: п.1 L= 2,16 м. - 2шт; п.2 L= 1,41 м. - 4шт; п.3 L= 5,5 м. - 1шт; п.4 L= 2,04 м. - 1шт; п.5 L= 0,90 м. - 1шт; п.6 L= 3 м. - 1шт; п.7 L= 1,95 м. - 2шт; п.8 L= 1,38 м. - 2шт; п.9 L= 0,87 м. - 8шт;
Tи1 = 0,2 * 2 + 0,15 * 4 + 0,34 + 0,19 + 0,13 + 0,24 + 0,19 * 2 + 0,15 * 2 + 0,125*8 = 3,58 н/ч. – норма времени разметки швеллера (с.51 т.19).
Поперечные лекала п. 16 – п.19. 0,3* 1,41м. – 4шт. п.10,20 0,3*2,16м. 2шт. Tи2= 0,14 * 4 + 0,18 * 2 = 0,92 н/ч – норма времени разметки поперечных лекал (с.51 т.19). 
Бракеты продольных лекал п.11,13 – 15. 0,3*1м. - 8шт. п.12 0,3 * 1,5 - 2шт.Tи3 = 0,12 * 8 + 0,14 * 2 = 0,52 н/ч. – норма времени разметки бракет продольных лекал. (с.51 т.19).
Маркировка деталей (38шт) Ти4 = 0,1 * 38 = 3,8 н/ч.
Ручная тепловая резка швеллера №24. (с.56 т.26). Ти5 = 0,027 * 22 = 0,594 н/ч. Ручная тепловая резка лекал (с.55 т.25). Ти6 = 0,048 * 51,52 = 2,47 н/ч. Резка гребешков на гильотинных ножницах (с.53 т.23) Ти7 = 0,013 * 230 = 2,73 н/ч.
Ти = 1,17 * (3,58 + 0,92 + 0,52 + 3,8 + 0,594 + 2,47 + 2,73) = 17,10 н/ч. –норма времени на изготовление деталей.
2. Сборка постели.
[bookmark: _GoBack]Коэффициент оперативного времени (К2) учитывающий время обслуживания рабочего места, время на отдых и личные надобности определяется аналогично стр.1? К2=1 + 0,05 + 0,07 + 0,05 = 1,17 (с64). 
Основание постели состоит из 6 поперечных и 2 продольных балок, причем одна продольная балка выполняется из 3 кусков швеллера (№24). Высота швеллера составляет 0,24м. Время на притыкание одной балки – 0,23н/ч. ([2] стр.67 табл. 42) количество стыков 12; время на стыкование балки– 0,31 н/ч количество стыков 2. Время на сборку основания составляет – Тсб1 = 0,23 * 12 + 0,31 * 2 = 3,38 н/ч. 
Установка вертикальных стоек. Швеллер №24. Количество стоек = 12 следовательно 12 притыканий по 0,23 н/ч. Время на установку стоек           – Тсб2 = 0,23 * 12 = 2,76 н/ч. 
Установка лекал. Длина притыкания 0,3м; количество соединений 12 + 20 = 32; время на установку одного лекала 0,25 н/ч. Время на установку лекал - Тсб3 = 0,25 * 32 = 8 н/ч. 
Установка гребешков 50 * 150мм; время на один гребешок – 0,11 н/ч; количество гребешков – 235 штук. Время на установку гребешков составляет - Тсб4 = 0,11 * 235 = 25,85 н/ч.
Время на сборку секции - Тсб = К2 (Тсб1 + Тсб2 + Тсб3 + Тсб4) = 1,17 * (3,38 + 2,76 + 8 + 25,85) = 46,78 н/ч. 
3 Сварка постели.
Коэффициент оперативного времени (К3) учитывающий время обслуживания рабочего места, время на отдых и личные надобности определяется аналогично стр.1? К3=1+0,12+0,06+0,04=1,22 (с77). 
Периметр швеллера с двух сторон составляет 0,84м. Время сварки одного метра вертикального шва = 12,2 мин/м ([2] стр.79 табл. 50)
Число стыков составляет 14 штук, следовательно, сварка основания выполнится за: 
Тос = 12,2 * 0,84 * 14 : 60 = 2,391 н/ч
Время сварки одного шва в нижнем положении= 9,8 мин/м([2] стр.79 табл. 50)
Установка вертикальных стоек. Швеллер №24. Количество стоек=12 следовательно 12 угловых швов в нижнем положении катетом 6мм.
Тст = 9,8 * 0,84 * 12 : 60 = 1,645 н/ч. Время сварки одного шва катетом 10мм составит:
В нижнем положении= 22,4 мин/м
В вертикальном положении= 28,4 мин/м
В потолочном положении 37,6= мин/м ([2] стр.79 табл. 50) 
	Установка поперечных лекал:
t1 = 22, 4 * 0, 24 = 5,376 мин.
t2 = 28, 4 * 0, 2 * 2 = 11, 36 мин.
t3 = 37, 6 * 0, 24 = 9,024 мин.
Тп = (5,376+11,36+9,024) * 12:60 = 5,137 н/ч
Сварка бракет продольных лекал по 5 штук с каждой стороны постели. Бракета шириной 300мм; катет шва 10мм, заваривается с 2 сторон на каждом конце.
Тпр = 28,4 * 0,3 * 2 * 2 * 5 * 2 : 60 = 5,68 н/ч
Приварка гребешков катетом 5мм. В нижнем положении время сварки одного шва = 7,0 мин/м ([2] стр.79 табл. 50)  
Нижний шов 7 * 0,05 = 0,35
В вертикальном положении сварка одного шва = 7,9 мин/м ([2] стр.79 табл. 50)
2 вертикальных шва 7,9 * 0,1 * 2 = 1,58
В потолочном положении время сварки шва = 9,1 мин/м([2] стр.79 табл. 50)
Шов в потолочном положении 9,1 * 0,05 = 0,455
(0,35+1,58+0,455) * 235:60 = 9,341 н/ч
Тшк = К *(Тос +Тст +Тп +Тпр +Тгр) = 1,22*(2,391+1,645+5,137+5,68+9,341) = 29,52 н/ч
Норма времени на выполнение сварки постели составляет 29,52 н/ч.
Полное время изготовления постели
Т = 17,10 + 46,78 + 29,52 = 93,4 н/ч.
