Дисциплина «Инженерная графика»
«Основы инженерной графики»

Графическая работа «ЧЕРТЕЖ  СВАРНОГО СОЕДИНЕНИЯ»

ЗАДАНИЕ :
По аксонометрическому изображению вычертить ортогональные проекции изделия, изготовленного из стальных деталей с помощью ручной электродуговой сварки. Швы непрерывные угловые, стыковые или тавровые. Дать условное обозначение сварных швов.
Работа выполняется на одном  формате А3 или двух форматах А4, масштаб 1:1.
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Теоретическая часть

Швы сварных соединений условно изображают: видимый – сплошной основной линией (рис. 1); невидимый – штриховой линией (рис.2).
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 		Рис. 1						Рис.2

Видимую одиночную сварную точку условно изображают знаком «+» (рис.3, а), который выполняют сплошными основными линиями (рис. 3, б).
Невидимую одиночную сварную точку не изображают.
 
[image: 91-1]
Рис. 3

От изображения шва или одиночной сварной точки проводят линию-выноску, заканчивающуюся односторонней стрелкой (см. рис.1, 2,3). Линию-выноску предпочтительно проводить от изображения видимого шва, как показано на рис. 1.
Условное обозначение шва наносят:
        на полке линии-выноски, проведенной от изображения шва с лицевой стороны (рис.4);
        под полкой линии-выноски, проведенной от изображения шва с оборотной стороны (рис.5).
Линию-выноску предпочтительно проводить от изображения видимого контура. 
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			Рис. 4				Рис.5
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 При наличии одинаковых швов на чертеже обозначение наносят у одного изображения, а у остальных проводят линии-выноски с полками для указания номера шва (рис. 6); и без полок и без номера, если все швы одинаковы (рис. 7), в последнем случае обозначение шва приводят один раз в технических требованиях чертежа.
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	Рис. 6							Рис.7
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Чертежи сварного изделия выполняют как сборочный чертеж (рис. 9 ).
Выполнению сборочного чертежа должно предшествовать составление эскизов отдельных деталей (элементов), входящих в сварное изделие (рис.8 ).
Для обеспечения необходимой точности взаимного расположения отверстий в пластине 2 и плите 1 эти отверстия выполняют по сборочному чертежу после сварки деталей, поэтому на чертежах деталей пластинки и плиты упомянутые отверстия не изображаются.
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  Рис. 8
Каждой такой детали должно быть присвоено обозначение и название, например плита, планка, косынка, ребро, втулка, кольцо, цилиндр, пластинка и т, п. В спецификации указывается формат листов, на которых выполнены эскизы. Пример такого учебного чертежа сварного изделия приведен на рис.2.
В том случае, когда сварное изделие несложное, его детали могут изготавливаться непосредственно по сборочному чертежу. На сборочном чертеже при этом наносят все размеры, необходимые для изготовления деталей. В спецификации В графе «Формат» проставляют символ БЧ (без чертежа), приводят обозначение и наименование деталей, их количество.
При выполнении настоящего задания для упрощения учебного чертежа можно условно указать в технических требованиях марку материала, из которого должны выполняться детали, входящие в сварное изделие.
По условию задания учащимся предлагается стальная деталь, которую можно расчленить на простые элементы, соединяемые сваркой.
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Рис. 9











ВАРИАНТЫ  ЗАДАНИЯ  8   
Выполнить сборочный чертеж сварного изделия
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