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1. Общие методические указания

Программа дисциплины для заочников предполагает самостоятельное изучение материала, решение задач и примеров, консультации с преподавателями и выполнение контрольных работ.
Разделы курса необходимо изучать в той последовательности, которая рекомендуется программой. При изучении темы нужно ознакомиться с ее содержанием, методическими указаниями к ней и прочитать по учебнику весь материал, относящийся к данной теме. При проработке учебного материала следует обязательно уяснить физический смысл изучаемых явлений. После изучения темы необходимо ответить на вопросы самопроверки. Самое серьезное внимание должно быть уделено разбору решений типовых задач, помещенных в учебнике и настоящих методических указаниях. Только после усвоения всего материала можно приступить к выполнению контрольной работы.

2. Методические указания по выполнению контрольных и лабораторных работ

При выполнении контрольных работ необходимо соблюдать следующие требования: 
- каждая контрольная работа должна быть выполнена в отдельной тетради (лучше в клетку); 
- на обложке нужно указать фамилию, имя, отчество, номер варианта (шифр), наименование дисциплины, номер контрольной работы, дату сдачи работы, домашний адрес; 
- на последней странице выполненной контрольной работы указать год издания методического пособия, из которого взято задание, и список использованной литературы.
Работу необходимо выполнить чернилами, четко и аккуратно. Для пометок и замечаний преподавателя нужно соблюдать достаточный интервал между строчками и оставлять на страницах поля шириной не менее 30 мм. Каждый вопрос следует начинать с новой страницы. В конце тетради оставить свободную страницу для рецензии.
Вопросы контрольной работы необходимо переписывать полностью. Рекомендуется сначала наметить общий ход ответа на вопрос. 
После получения зачтенной работы необходимо внимательно изучить рецензию и все замечания преподавателя, обратить внимание на ошибки и доработать материал. Не зачтенная работа выполняется заново или переделывается частично по указанию преподавателя и представляется на проверку вместе с не зачтенной работой.
В период сессии выполняются лабораторные работы. К этим работам студенты допускаются после сдачи всех контрольных работ. По каждой лабораторной работе составить отчет установленной формы.
При подготовке к экзамену рекомендуется ответить на вопросы для самопроверки.
На экзамен студент должен предоставить:
- зачтенную контрольную работу;
- отчеты по лабораторным работам, оформленные согласно требованиям ГОСТ и зачтенные преподавателем.

3. Вопросы для контрольной работы

Вариант 1

1. Что такое автоматизация? В чем заключается автоматизация технологических процессов?
2. [bookmark: _Hlk212286987]Автоматизация судовых энергетических установок.
3. Сформулируйте понятие сигнала. Какие сигналы и величины называются аналоговыми, какие называются дискретными?
4. Дайте определение муфты. Как работает муфта дискретного действия?
5. В чем различие между жесткими и гибкими производственными сигналами?
6. Чем отличаются принципы разомкнутого управления, принцип компенсации и принцип отрицательной обратной связи?
7. Каково главное преимущество пневматических электрических элементов? Каков главный недостаток пневматических элементов?

Вариант 2

1. Дайте характеристику гибкого автоматизированного производства?
2. [bookmark: _Hlk212287195]Автоматизация устройств и систем.
3. Дайте понятие технических средств системы автоматического контроля. Перечислите технические средства обработки аналоговых и дискретных сигналов?
4. Перечислите виды датчиков перемещения. Что является их входной и выходной величиной?
5. Как правильно проложить кабели на управления на лотках и в коробах?
6. Укажите область применения АЦП и ЦАП?
7. Чем отличаются контурные системы ЧПУ от позиционных?

Вариант 3

1. Что изучает кибернетика? Чем занимается автоматика?
2. Чем отличается алгоритм управления от алгоритма контроля?
3. Автоматизация судовождения.
4. Датчики дискретных параметров. Какие принципы положены в основу их работы?
5. Дайте определение цифроаналогового преобразователя. Что положено в основу работы цифроаналогового преобразователя?
6. Что отличает гибкие многономенклатурные производства от традиционных автоматических линий?
7. В чем состоит комплексность понятия автоматизации технологических процессов?

Вариант 4

1. Главные элементы системы управления. Какова роль вычислительного устройства в системе управления?
2.  Что такое линейный, условный и циклический алгоритм? Приведите примеры.
3. [bookmark: _Hlk212287343]Машины с ЧПУ для кислородной и плазменной резки листовых деталей.
4. Какие кабели лучше использовать для защиты сигналов от электрических полей, какие от магнитных полей?
5. Что такое триггер? Какую роль он выполняет в цифровых устройствах?
6. От каких факторов зависит число участков линии?
7. Аналого-цифровые и цифроаналоговые преобразователи.

Вариант 5

1. Усилители, стабилизаторы, переключающие устройства. Назначение, виды общее устройство.
2. В чем заключается смысл управления? Приведите примеры управляющих воздействий. 
3. Какова отличительная особенность системы автоматического регулирования по сравнению с системой автоматического управления?
4. Система роботизированной поточной линии обработки профильного проката.
5. Гибкое автоматическое производство (ГАП) в судостроении. Технологические этапы постройки судна.
6. Каковы характерные особенности генераторных и параметрических датчиков?
7. Что представляют собой ударное, ступенчатое, линейное и гармоническое входные воздействия?

Вариант 6

1. Что такое АСУ ТП. В чем отличие автоматизированной системы управления от автоматической?
2. Сформулируйте понятие алгоритма? В чем особенность восприятия алгоритмов машинами?
3. В чем суть принципа регулирования по отклонению и компенсации?
4. Перечислите основные датчики температуры. Что является их входной и выходной величиной?
5. Поточные автоматизированные линии резки листовых деталей корпусов судов.
6. Что такое дифференциальная измерительная схема и каковы ее разновидности?
7. Дайте определение чувствительности и разрешающей способности преобразователя.

Вариант 7

1. Дайте понятие звена в системе автоматического регулирования. Назовите пять основных видов звеньев.
2.  Системы автоматического управления. Алгоритм CAУ, блок-схема алгоритма САУ. 
3. Дайте определение датчика. Почему именно в электрический сигнал датчик преобразует технологический параметр?
4. Схема поточной линии очистки и грунтовки металлопроката.
5. Исполнительные механизмы системы автоматизации технологических процессов.
6. Что такое фильтры в системах автоматизации и какие существуют их разновидности?
7. Что такое контроль по паритету и каковы его основные достоинства и недостатки.

Вариант 8

1. Системы автоматического контроля, алгоритм системы автоматического контроля. Технические средства контроля параметров. Примеры работы САК.
2. Способы резки листовых деталей. Установки для плазменной резки на машинах с ЧПУ.
3. Назовите основные параметры и характеристики электронного усилителя?
4. Дайте определение счетчика импульсов. Что составляет его основу?
5. Какие основные элементы входят в состав АЦП с промежуточным преобразованием в интервал времени?
6. Что такое шифратор и дешифратор?
7. Устройства гидросистем автоматизации, сопутствующие гидроприводам.



Вариант 9

1. Система роботизированной поточной линии обработки профильного проката.
2. Цифровые устройства: триггеры, регистры, счетчики, коммуникаторы.
3. Устройства преобразования сигналов и их назначения. Переходные устройства, устройства нормализации сигналов.
4. Гидравлический листоштамповочный одностоечный пресс с ЧПУ.
5. Гибкие производственные системы. Структура ГАП.
6. Устройства пневмосистем автоматизации, сопутствующие пневмоприводам.
7. Автоматизация станков и станочных комплексов.

Вариант 10

1. Автоматические системы контроля, управления и регулирования.
2. Устройства управления автоматическими системами.
3. Системы числового программного управления станками. Управляющие программы для станков с ЧПУ. 
4. Схема поточной линии очистки и грунтовки металлопроката в судостроении.
5. Как осуществляется электрическая и механическая обратные связи в гидросистемах автоматики?
6. Реализация систем управления на базе программируемых логических контроллеров.
7. Локальные вычислительные сети в системах автоматизации. 
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